REMARKS 

In paragraph 1 of the office action the Examiner has objected claim 2 
because of the following informalities: the limitations of "Upwardly" bent 
legs and a "configuration similar to" does not add structure to the Claim. 
The Examiner has therefore required appropriate correction that the 
applicant has made in claim 2 as currently amended. 

The Examiner has further rejected claims 1-6, 8-9 under 35 U.S.C. 102 as 
being anticipated by Claude (EPO 100733), whilst under paragraph 1 1 of the 
office action the Exami^ier proposes that Claim 7 objected to as being 
dependent upon a rejected base claim would be allowable if rewritten in 
independent form including all of the limitations of the base claim and any 
intervening claims. 

The applicant has thorougly studied the above cited patent EP 0 100 733 
and firmly believes that this patent does not teach the present invention. At 
first attention is kindly requested in the problems of the prior art and the 
object of the present invention as disclosed in the introductory portion of 
the present patent specification from which the following paragraphs are 
quoted: 

"Joints for door and window profile frames of the prior art of the type of 
spring activated button means removably engaging into suitable apertures 
of the profiles to stabilize the angular connection thereof, require, prior to 
employment thereof, the opening of apertures at precisely selected 
locations of the profiles wherein are removably engaged the 
abovementioned spring activated buttons. This process is awkward and 
time consuming due to the accuracy required in marking and drilling 
of the apertures and often leads to an imperfect fit of the profiles and 
to a structure of reduced aesthetics and functionality due to the non- 
alignment of the profiles." (see par. 0002 of US application as published). 
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"The object of the present invention is to provide for an angular joint of 
hollow metallic profile members being brought together for the formation 
of door or window frames and the like, said angular joint being simple in 
construction, easily assembled or disassembled and providing a self- 
aligned, rigid connection of the profile members. 

A further object of the invention is the elimination of the need for 
accurately marking and subsequently opening of side apertures onto 
the profile members being connected, thereby substantially facilitating 
and speeding up of the assembly process." (see paragraphs 0007 and 0008 
of US application as published). 

It is clear that the cited patent EP 0 100 733 still operates in the same mode 
as other cited patents of the prior art, i.e. it necessitates the opening of side 
apertures onto the profile members being connected. Namely side apertures 
13 are required wherein are inserted a pair of retractable shaft means 51 
provided in each one of uie anchoring means 50 extending at the ends of 
arms 40 of the joint disclosed in EP 0 100 733. Under paragraph 7 of the 
office action in the proposed rejection of cliam 4 the Examiner states that 
Claude discloses, in (Fig.l and 2) sharp edges (Sharp Edge) of said mobile 
portion (Mobile Portion) producing the indentation effect are included in an 
independent plate item (51), said plate item (51) being introduced into a 
recession being formed at the terminals of said upwardly extending sides 
(Upward Sides) of said mobile portion (Mobile Portion). This interpretation 
of the Examiner seems erroneous and is not consistent with either the 
drawings or the description of Claude. A full copy of Claude's patent is 
enclosed herewith and attention of the Examiner is drawn in page 4 and 
pages 5 and 6 of this exiclosure, wherein the scope of retractable shaft 
means 51 and apertures 13 is clearly described. Holes 13 in Claude's patent 
are through holes and not mere "recessions" as characterised by the 
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Examiner and are shown as such with the arrow pointing at numeral 13 in 
Fig. !• Moreover it is absolutely necessary for holes 13 to be through holes 
since only in this case it is possible to push by means of a tool with a 
pointed edge, e.g. by means of a screw driver, through the exterior of the 
profile members being connected, the retractable shaft means 51, out of the 
apertures 13 when effecting disassembly of the hollow profiles connected 
with the joint. Removal of the shaft means 51 would otherwise be 
impossible and the "retractable" property of the same would make no 
sense. Therefore Claude's patent falls within the patents of the prior art 
already cited and discussed in the present application and cannot teach the 
present invention, the scope of which is to eliminate side holes in the 
hollow profiles being connected due to the disadvantages already stated 
hereinabove and included in the introductory portion of the specification of 
the present invention. Contrary to the prior art, the joint of the invention 
necessitates only a single central hole along the axis of symmetry x-x' for 
fiinctioning appropriately both during assembly and during dismantling of 
the joint. 

The above described existence of side apertures in Claude's patent imposes 
a totally different fiinctioning of his joint in comparison to the joint claimed 
in the present invention. Whilst the joint of the present invention is 
manipulated merely through, the above central hole both in the assembly 
and dismantling process and therefore the process of connection of the two 
profiles necessitates opening only of this central hole, Claude's joint 
necessitates additionally opening the side apertures 1 3 within which at first, 
prior to operation of the bolt passing through the central hole along the axis 
of symmetry x-x', must be inserted the retractable shaft means 51 of his 
joint. Therefore the method claimed in claim 9 of the present invention is 
novel because it eliminates this requirement of drilling side apertures and 
fitting the joint so that the retractable shaft means provided in Claude's 
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anchoring means fall within such side apertures. 

The applicant hereby acknowledges that Claude also proposes a joint with a 
base portion and a mobile portion interconnected by means of the central 
bolt (3). However Claude's joint further includes arms 40 pivotally 
connected to the end anchoring means 50 and further may include pivotal 
connection of said arms 40 to the anchoring means 50. In Claude it is not 
the mobile portion in itself that provides anchoring into the walls of the 
hollow profiles being connected as is the case with the present invention, 
but it is the additional anchoring means 50 connected to the mobile 
portion of Claude through arms 40. Claude's structure is therefore 
complex with a plurality of parts, pivotal connections, springs, etc., 
contrary to the joint of the present invention that merely comprises three 
parts, i.e. the base portion, the mobile portion and the central bolt. 

The joint of the invention functions simply because: 

a) the mobile portion is a sheet metal portion, i.e. harder than the relatively 
softer (usually aluminium) walls of the profile members being connected 
and this is the reason that it can produce the identation effect. 

b) the mobile portion is superimposed onto the slide base portion so that the 
planar side surfaces (2c, 2d) of mobile portion (2) extend correspondingly 
along the first section (Ic) and the second convergent surface (Id) of the 
slide base portion (1) during insertion of the joint within the hollow profile 
members and that so that the same planar side surfaces (2c, 2d) are raised 
upwardly as bolt (3) is being screwed to produce the identation effect 
through the sharp edges (2g) indenting the walls of the profile members. 

c) the legs (2e) of the mobile portion extend vertically upwardly thereby 
extending parallel to the bolt (3) and the plane of symmetry x-x' and 
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thereby forming an angle of incidence of 45'' with the walls of the profile 
members being indented. 

Despite all the abovementioned substantial differences of the invention 
with the joint disclosed in EP 0 100 733, in order to further differentiate the 
structure of the joint of the invention and distinctly claim the same, the 
characterizing portion of claim 1 has been amended to include further 
limitations. Claim 2 has also been amended to remove the aforementioned 
formality objections. It is believed that if main claim 1 £is amended can be 
allowed, dependent claims 2-8 will also be allowed, whilst method claim 9 
is believed to be allow<;d following the clarifications provided in the 
presently submitted remarks. 

An earnest effort has been made to answer the office action and bring this 
application in condition for allowance. The claims as currently amended 
include no new matter extending beyond the subject matter of the 
application as originally filed. Since the applicant is not a professional in 
patent claims drafting, the Examiner is kindly asked to provide an 
opportunity of further amendment if it is considered necessary for 
bringing the claims in condition of allowance. You are kindly asked to 
expressly communicate to the undersigned applicant any request for any 
further information that might be required in processing this application 
further. 

Respectfully submitted by: 
Leontaridis Athanasios 
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Dispositif d'assemblage selon un angle quelconque. notamment pour profile creux. 

© Le dispositif comporte: un noyau (20), una biellette (30). 
deux tirants (40) dispose 8ym6triquement de part et d'autre 
de la bieilette et comportam dea moyens d'aocrochage (50) 

aux profiles. 

Selon I'invention, le noyau comporte une surface de 
pression (22) coopdrant avec una vis de pression (60) 
engagde dans un trou taraudd de la biellette. de maniftre ft 
assurer le serrage de rassemblage. 

Le noyau et la biellette sont reiite par dea moyens de 
liaison ^iastlque (80). 
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DISPOSITIP D'ASSEMBLrnE SELOM UN ANGLE QUELCONfti? ^ ^ ^ 
NOTAhtMENT POUR PROFILES CREOX. 

La prdsente invention concerne un disposltif 
d'assejnblage de deux profiles, notanunent deux profiles 
mdtalligucs. 

Ce disposltif pcrmet de former un assemblage 
d* angle par rapprochement et mlse en butde de deux 
profiles pr^alablement coupds d*onglet, c"cst-&-dire 
coupes en biseau de telle sorte que la ligne de coupe 
constitue la bissectrice d*un angle d' assemblage de 
valeur guelcongue, aigu ou obtus. 

Les profiles creux peuvent &tre du type dit 
"tubulaire" (h section ferm^e) ou du type dit "quasi 
tubulaire" {k section ouverte) . 

II a 6t6 nclianment proposd dans la demande de 
brevet frangais N*" 81 07978, au nom de la demanderesse , 
un disposltif permettant de r^aliser de tels assemblages 
selon des angles quelconques. Dans ce disposltif, deux 
tirants, chacun reli^ h I'un des deux profiles h rap- 
procher, sont r^unis et articul^s au moyen d*une blel- 
lette placde h l*int^rleur d'un noyau en forme de chape. 
Cette chape est insdr^e h I'int^rieur des profiles en 
position de chevauchement , le plan de coupe colncidant ' 
alors avec un plan de sym^trie de la chape. Au cours 
des operations d* assemblage, la chape est retenue en 
place par un double contact avec les deux faces int6- 
rieures des profiles, du c6t6 de 1* angle de raccordement 
et du c6t6 oppose, respect ivement . 

Cet agencement assure un positlonnement parfal- 
tement sym^trlque de 1 'ensemble chape-blellette-tirants. 
Mais, par le fait meme, cette sym^trie impose une 
excellente precision de la coupe d'onglet et surtout 
des pergages d^finissant I'accrochage des tirants aux 
profiles (les oi-ifices recevant un plon rdtractable 
solidalre du tirant) . 

Par allleurs, le volume de la chape, qui 
occupe toute la largeur de la cavitd des profiles, ainsi 
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que la course limitde de la biellette (cette limitation 
dtant inhdrente h l*6paisseur des parois de la chape) li- 
mltent 1* angle maximal de 1' assemblage h des valcurs de 
I'ordre de 150°. Au-del^, la transformation du mouvement 
de la biellette dans la chape, en direction du sommet 
de 1 ' assemblage . e r» un mouvement transversal de traction 
sur les tirants est peu efficace. La composante trans- 
versale de traction devient en effet de plus en plus 
r^duite au fur et h mesure que 1* angle s'aplatit, et 
1 'assemblage manque de solidity. Les angles les plus 
obtus sont ainsi les plus p6nalisants. 

Pour remddier h ces inconvdnients, la pr^sente 
invention propose un dispositif du type comportant : 

- un premier ^Idment formant noyau d' assemblage suscep- 
tible de coop^rer avec les faces intdrieures des 
profiles, du c6t6 oppos6 au sommet de 1' angle de rac- 
cordement, selon deux aretes d'appui et de pivotement, 

- un second 6 lament formant biellette, 

- des moyens pour assurer la translation relative de la 
biellette par rapport au noyau en direction du sommet 
de 1* assemblage, 

- deux tirants disposes syrodtriquement de part et d' autre 
de la biellette, relics chacun h I'une de leurs extri- 
mit6s h la biellette par une liaison articul^e et 
comportant, S 1' autre cxtrdmit6, des moyens d'accro- 
chage aux profiles. 

Selon 1' invention, I'un des ^Idments comporte 
une surface de pression coopdrant avec des moyens de 
serrage, relics h 1' autre 616ment, pour exercer sur cette 
surface une pression de nature k provoquer I'dcartement 
des deux 6l6ments, en autorisant un ddcalage transversal 
des plans do sym^trie de ceux-ci. 

Les moyens de serrage comportent de pr6f6rence 
une vis de pression cngag6e dans un trou taraud^ formd 
dans l'61dmcnt auquel ces moyens sont relids. 



-3- 



0100733 



10 



Cet agcncement autorlse ainsi un jeu lateral 
dans une direction perpendiculairc au plan bissecteur 
de 1' assemblage. Ce degrd de liberty suppldmentalre par 
rapport au dispositif antdrieur, ou le seul jeu permis 
dtait un jeu au pivotement de la biellette par rapport 
h la chape, perinet un meilleur rattrapage des erreurs 
de percage et d'usinage. 

Par ailleurs, la course de la biellette au 
cours du serrage est allongde de facon appreciable ; 
1 'amelioration consecutive du serrage permet de rdaliser 
des assemblages robustes mgme pour les angles trfes obtus. 

Avantageusement, chaque tirant est relid, h 
son extrdmitd opposde h 1 'articulation de la biellette, 
h des moyens d'accrochage formant coulisseau par une 
15 liaison articulde. ran coulisseaux peuvent comporter 
deux surfaces coopdrant chacune avec les faces intd- 
rieures du profild situd du cotd de 1* angle de raccor- 
dement et du c6td opposd, respectivement, la liaison 
articulde au tirant dtant alors situde 2i proximitd de 
la surface du coulisseau coopdrant avec la face du 
profild situde du cotd opposd h 1' angle de raccordement . 

Cette disposition perinet, quel que soit 1' angle, 
une trajectoire de chaque coulisseau -trajectoire allon- 
gde du fait de 1 ' accroisseroent de course- parfaiteroent 
25 parallfele h I'axe du profild. 

Pour permettre un serrage indif f dremment par 
I'extdrieur ou par I'intdrieur de 1 ' assemblage , la 
biellette et le noyau comportent chacun un trou taraudd 
susceptible de recevoir, alternativement et indif f drem- 
ment, la vis de prpssion introduite d'un cotd de 1' autre 
du sommet. Des moyens sont alors prdvus pour emp§cher 
1' introduction de la vis dans 1' autre trou taraudd, par 
exemple un dpaulement formd au pied de la vis de pression. 

Lorsque le serrage est effectud par I'extdrieur, 
35 la vis est introduite dans le trou taraudd de la biellette 
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et excrce sa press ion sur la sur lace du noyau, et 
inversement lorsque le serrage est effectu^ par 

1 Vint^rleur . 

D'autres caractdristiques et avantages de 
1' invention apparaitront & la lecture de la description 
ddtaillde ci-dessous. faite en rdfiSrence aux dessins 
annexds, sur lesquels : 

- la figure 1 esf. une vue perspective de 1* ensemble du 
dispositif avant assemblage ; 

- la figure 2 est une vue, partiellement en coupe, de 
1' ensemble du dispositif une fois assemble ; 

- la figure 3 illustre une variante de realisation de 
1' ensemble de la figure 2. 

En se r6f 6rant h la figure 1 . les deux profiles 
10 ont 6t6 coupds d'onglet en vue de leur assemblage 
par le dispositif de 1' invention. Celui-ci comporte un 
noyau d' assemblage 20 en forme de U inversd, une biel- 
lette 30 assurant une liaison articulde entre deux 
tirants 40 pourvus de moyens d'accrochage 50 ^ I'une 
de leurs extrdmit^s. par exerople comportant des pions 
retract ables 51 prdvus pour se loger dans des percages 
13 pratiques dans chacun des profiles. 

Une vis de press ion 60 est introduite dans 
un trou taraudd de la biellette et appuie sur une 
surface de pression 22 du noyau. La vis de pression 60 
est par example une vis ^ six pans creux. qui sera 
- serr^e par une cl6 70 introduite dans un pergage 12 
pratique au soromet de 1 ' assemblage . 

Bien que les figures reprdsentent un dispositif 
dans lequel la vis 60 est introduite dans un trou de 
la biellette et appuie sur une surface du noyau, il est 
egalement possible de prdvoir la disposition inverse, 
c'est-&-dire que la vis est introduite dans un trou 
taraudd pratique dans le noyau et exerce la pression 
sur la surface intdrieure 31 de la biellette ; 
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le serrage se fait alorr non plus par I'cxtdrieur de 
1' assemblage, jnais par I'intdrieur de celui-ci. 

La figure 2 montre de fagon plus ddtaill6e 
la structure prdcddente : le noyau 20 comporte deux 
5 aretes d'appui et de pivotement 21 constitutes par les 
extrdmitds des branches du U retournt. Ces deux arStes 
sent destinies h venir en chevauchement des deux 
profiles 10 pour permettre le rapprochement et le 
serrage de ceux-ci. La surface de pression 22 a de 

10 prtfdrence une forme courbe, tournant sa convexity vers 
le sommet de 1* angle de raccordement . 

De meme, la surface inf^rieure 31 de la 
biellette 30 (qui peut tventuellement jouer le r61e 
<3e surface de pression) a une forme courbe dont la 

15 convexity est tournde vers le sommet de 1' angle de 

raccordement. II est ^vantageux de donner dgalement h 
la surface suptrieure 32 de la biellette une forme 
courbe homologue pour amtliorer la logeabilit6 de 
1 'ensemble. 

20 Avantageusement, la biellette 30 et le noyau 

20 sont relics par des moyens de liaison ^lastique, 
par exemple constituds de deux ressorts tels que 80 
dont I'une des extr6mit6s est fixde & la biellette au 
voisinage de 1 ' articulation 41 avec le tirant, et 

25 1' autre extr6mit6 fix6e au noyau au voisinage de I'arSte 
de 1 ' appui 21 . 

Sur la figure 2, les moyens d'accrochage 50 
ont 6t6 reprtsentts avec un pion retractable 51 coop6- 
rant avec un logement 13 pratiqut dans la face 14 du 

30 profile, et une surface d' appui 52 cooptrant avec la 
face opposte 1 1 . 

Pour des aw^les trfes obtus , ce type de moyen 
d'accrochage a cependant 1 • inconvenient , en raison de 
1 'allongement de la course de la biellette permise par 

35 la nouvellc structure de 1* invention, de provoquer un 
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Idger pivoteitient du tlrant (schdmatisd par les f Inches 
A) amenant h un l^ger d6calage angulaire entre I'axe 
du per gage 13 et I'axe du pion retractable 51. 

Pour rero^dier h cet inconvenient, on peut 
utiliser par exemple des moyens d'accrochage tels que 
ceux reprdsentds sur la figure 3 : k l-extrdmitd opposde 
h 1' articulation 41, le tirant 40 coraporte une seconde 
articulation 42 au moyen d'accrochage 55 en forme de 
coulisseau. Ce coulisseau 55 possfede deux faces 53 et 
54 coopdrant ^hacune avec les faces intdrieures 11 
et 14, respectivement, du profile. Cette disposition 
assure une trajectoire du coulisseau au moment du serrage 
parfaitement parallfele h la direction du profild. Avan- 
tageusement, 1 • articulation 42 est situde ^ proximitd 
de la surface 53 coopdrant avec la face du profile situd 
du cote interieur : cette disposition permet de mainte- 
nir. mgme pour des angles trfes obtus, un angle entre 
I'axe du tirant et I'axe du profile augmentant la 
composante de traction. 

La figure 3 illustre dgaleroent une variante 
(utilisable independamment des moyens d'accrochage 
choisis) rendant le dispositif reversible, c'est-&-dire 
autorisant son montage par I'exterieur de 1' assemblage 
(comme reprdsente) ou bien par I'lntdrieur r le noyau 
20 comporte egalement un trou 22 taraude avec les mSmes 
caracteristiques que le trou de la biellette 30 ; la 
vis de pression peut etre alors indif f eremment introduite 
dans le trou de la biellette (serrage par I'exterieur) 
ou dans celui du noyau (serrage par 1' interieur) , la vis 
30 exercant alors sa pression sur 1' element oppose. Pour 
empgcher 1 ' introduction de la vis dans 1' autre trou 
taraude, celle-ci comporte un dpaulement 61 forme au 
voisinage de son pied : c'est par cet dpaulement que 
s'exercera la pression de la vis. La vis peut egalement 
35 comporter un point eau 62 pour faci liter le centrage 
dans le trou taraude. 
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REVENDI CATIONS 
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1. Disposltif d'asscmblage de deux profiles 
creux (lO) coupfis d'onglet selon un angle quelcongue, et 
susceptible d'gtre contenu h I'intdrieur des cavltds des 
deux profilds, du type coinportant : 

- un premier ^l^ment formant noyau d* assemblage (20) 
susceptible de coop^rer avec les faces int^rieures (11) 
des profiles, du c6t6 oppose au sommet de 1' angle de 
raccordement, selon deux argtes (21) d'appui et de 

pivotenient , 

- un second ^Idment formant biellette (30) , 

- des moyens pour assurer la translation relative de la 
biellette par rapport au noyau en direction du sonunet 

15 de 1* assemblage, 

- deux tirants (40) disposes sym^triquement depart et 

d* autre de la biellette, relics chacun h I'une de leurs 
extr^mit^s h la biellette par une liaison articul^e 
(41) et comport ant, h 1* autre extr^mit^, des moyens 
20 d'accrochage (50) aux profiles, 

caract^ris^ en ce que I'un des dldments comporte une 
surface de pression (22) coop^rant avec des moyens de 
serrage, relics h 1* autre 61dment, pour exercer sur cette 
surface une pression de nature & provoquer I'^cartement 
des deux dl^ments, en autorisant un d^calage transversal 
des plans de sym^trie de ceux-ci. 

2. Dispositif selon la revendication 1, 
caract6ris6 en ce que les moyens de serrage comportent 
une vis de pression (60) engag^e dans un trou taraud6 
form6 dans l'616ment auquel ces moyens sont relics. 

3. Dispositif selon I'une des revendi cat ions 
1 et 2, caractdrisd en ce que la surface de pression 
tourne sa convexity vers le sommet de 1' angle de rac- 
cordement . 

35 
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4. Dispositif selon I'une des revendications 
1 li 3, caract^ris^ en ce que la surface (31) de I'^ldment 
auqucl sont relids les moyens de serrage, et situde en 
regard de la surface de pression, a une forme tournant 
sa convexitd vers le son»mct de I'angle de raccordement. 

5. Dispositif selon I'une des revendications 
^ h 4, caractdrisd en ce qu'il comporte en outre des 
moyens de liaison dlastique (SO) du noyau et de la 
biellette. 

6. Dispositif selon la revendication 5, 
caractdrisd en ce que les moyens de liaison dlastique 
comportent deux dldments de traction, chacun de ces 
dldments ayant une extrdmitd fixde h la biellette au 
voisinage de la liaison articulde avec le tirant, et 
I'autre extrdmitd fixde au noyau au voisinage de l'ar§tc 
d'appui. 

7. Dispositif selon I'une des revendications 
1 & 6, caractdrisd en ce que chaque tirant est relid, 
h son extr^mitd opposde h 1 ' articulation h la biellette, 
aux moyens d'accrochage par une liaison articulde (42). 

8. Dispositif selon la revendication -7, 
caractdrisd en ce que les moyens d'accrochage comportent 
deux surfaces (54, 53) coopdrant chacune avec les faces 
intdrieures du profild situd du c6td de 1' angle de rac- 

25 coroement (14) et du c6td opposd (11), respectivement , 
et en ce qua la liaison articulde au tirant est situde 
h proximitd de la surface (53) coopdrant avec la face 
du profild situd du c6td opposd h 1' angle de raccordement . 

9. Dispositif selon I'une des revendications 
2^8, caractdrisd en ce que la biellette et le noyau 
d- assemblage comportent chacun un trou taraudd, de 
manifere que I'un ou 1' autre trou taraudd puisse recevoir 
la vis de pression introduite du cotd du sommet de 
I'angle de raccordement ou du c5td opposd, respectivement, 
35 des moyens dtant alors prdvus pour empScher 1 ' introduc- 
tion de la vis dans 1' autre trou taraudd. 
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10. Disposltif selon la revendication 9, 
caractdris^ en ce que les moyens pour empgcher 1' intro- 
duction de la vis dans !• autre trou taraud6 comprennent 
un dpaulement (61} formd au pied de cctte vis. 
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